TROCADOR DE CALOR

/HDA|

mopeLos: TCA30-15 e TCA50-30

APLICAGAO
Para refrigeragéo e controle de temperatura do 6leo de sistemas hi-
draulicos, e outros fluidos.

TIPO DE CONSTRUGAO

- Tubos de cobre expandidos sobre aletas de aluminio.

- Carenagem de protecgao para o trocador e para o ventilador.
- Motor elétrico trifasico, 2 pdlos, de 1/2 CV e 4 voltagens..

ESCOLHA DO MODELO

1) Determine a poténcia a ser retirada do sistema. Apesar de variar
entre diferentes sistemas, geralmente, os trocadores de calor séo
dimensionados na pratica para dissipar cerca de 30% da poténcia
instalada no sistema.

Exemplo: Unidade hidraulica com motor elétricode 7,5 CV.

7,5x0,3 =2,25CV

sendo:
1 CV = 10,54 Kcal/min

temos que a poténcia a ser dissipada é de aproximadamente:
23,7 kcal/min

Observagédo: Este critério é valido para sistemas hidraulicos. Para
sistemas de lubrificagéo favor consultar.

2) Verifique a vazao de 6leo que ira passar pelo trocador de calor.
Exemplo:
60 I/mim

3) Determine a maxima temperatura de trabalho desejada e a tempe-
ratura média do ambiente no verao. Calcule a diferencga.
Exemplo:

AT=T - T, ,=55°C - 30°C = 25°C

ent. o am b

CAPACIDADE DE TROCA DE CALOR

4) Para este AT, verifique no grafico a capacidade de troca de cada
modelo.

No exemplo, o TCA 50-30, com 22 kcal/min, é o mais proximo do de-
terminado noitem 1.

5) Corrija esta taxa de transferéncia de calor, pelo coeficiente de cor-
recao de vazao da Tabela abaixo.

22 kcal/min x 1,19 = 26 kcal/min

INFORMAGOES ADICIONAIS

A poténcia a ser dissipada pelo trocador de calor tambem pode ser
calculada por:

a) Sistema com temperatura estabilizada (em regime de trabalho
constante)

Q=KxSx AT
sendo:
Q- poténcia (kcal/h)
K - coeficiente global de troca (kcal/hx°C xm?)
K =20, com corrente de ar
K= 10, sem corrente de ar
S - superficie (til de troca do reservatorio (m?)

AT - diferencga entre a temperatura do 6leo e do ar ambiente(°C)
Obs: kcal/h + 60 = kcal/min

b) Sistema com temperatura em elevagao (inicio de funcionamen-
to)
Q= MxCx(AT/t)

sendo:

Q - poténcia (kcal/min)

M - volume de éleo (litros) xdensidade do 6leo (0,818 kgf/dm®)

C - calor especifico (0,5 kcal’kg x °C)

AT /1t - variagéo da temperatura do 6leo ocorrida em um deter-

minado intervalo de tempo (°C/min)

Obs: Sugerimos considerar a variagao de temperatura verificada

nos primeiros 30 ou 60 minutos de funcionamento.

IMPORTANTE: Os trocadores de calor TCA séo dimensionados para

£
3 7 TCA 50-30 trabalhar em linhas de retorno, recirculagéo ou baixa pressao, e nao
= suportam choques ou picos de pressao.
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COEFICIENTE DE CORREGAO DE VAZAO
MOD.LPM| 10 15 20 25 30 35 40 50 60 70 80 100 | 120 | 140
TCA30-15| 0,70 | 1,00 | 1,21 1,42 | 1,68 | 1,94 | 214 | 2,35 | 2,67 | 3,00 - - - -
TCA50-30| - - - - 1,00 | 1,03 | 1,06 | 1,12 | 1,19 | 1,49 | 1,80 | 2,20 | 2,60 | 3,00
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DIMENSOES
MODELO A B | TOMADA

TCA 30-15| 406,5 | 361,65 1" NPT

TCA 50-30 | 606,5 | 561,5 |1 1/4" NPT
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